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プレファブ工場でセット

新登場
1.4MPa仕

様

手だけで完了!

レンチ不要だからラクラク
高所作業でも安全

施工時間が短縮されるため
現地工期も短縮

熟練工不足でもロック式だから
高信頼性

特別管理された日本製鉄（株）製の専用SGPをお使いください

1ONE

挿 す

2TWO

廻 す

従来工法（ねじ込み式）

SPロック工法

100

60～70

施工時間短縮

（当社調べ）
30%～40%

3THREE

ロックする 現場では

　工具不要
図面から事前に現場セットを作成!

日本消防設備安全センター
認定取得
PJ-262号

日本製鉄（株）との共同開発品

消火用 易
施工継手（

SGP）

ス
プ



①管を挿してナットを
　時計方向に手で回す

②ロックピンを
　確認できる方向に挿入

③ナット挿入／Ｃリング嵌め込み
　シール面にヘルメ30V塗布

②継手のねじ込み①管の片端面にグルービング加工
　（ハウジング継手と同仕様）
　反対端面にはねじ加工

@Higashio_Mech
facebook

YouTube, Facebook,Twitter 好評配信中!

〒586-0012 大阪府河内長野市菊水町8番22号
TEL/0721-53-2281（代） FAX/0721-53-2279 ISO14001

JQA-EM 5370
ISO 9001
JQA-2447

TPM優秀賞
カテゴリーA

施工の流れ

品 揃 え

形 状 サイズ

45L

S

1×25
1 ¼×32
1 ½×40
2×50
2 ½×65
1×25×25
1 ¼×32×32
1 ½×40×40
2×50×50
2 ½×65×65
25×25×1
32×32×1 ¼
40×40×1 ½
50×50×2
65×65×2 ½
1×25
1 ¼×32
1 ½×40
2×50
2 ½×65
1×25
1 ¼×32
1 ½×40
2×50
2 ½×65

L

T 通ねじ

T 枝ねじ

形 状 サイズ

MAD

RS

RT 通ねじ

25×1
32×1 ¼
40×1 ½
50×2
65×2 ½
1 ¼×25
1 ½×25
1 ½×32
2×25
2×32
2×40
2 ½×25
2 ½×32
2 ½×40
2 ½×50
1 ¼×25×25
1 ¼×25×32
1 ¼×32×25
1 ½×25×25
1 ½×25×32
1 ½×25×40
1 ½×32×25
1 ½×32×32
1 ½×40×25
1 ½×40×32

形 状 サイズ

RT 通ねじ

2×25×32
2×25×40
2×25×50
2×32×25
2×32×32
2×32×40
2×32×50
2×40×25
2×40×32
2×40×40
2×40×50
2×50×25
2×50×32
2×50×40
2 ½×40×50
2 ½×40×65
2 ½×50×25
2 ½×50×32
2 ½×50×40
2 ½×50×50
2 ½×50×65
2 ½×65×25
2 ½×65×32
2 ½×65×40
2 ½×65×50

形 状 サイズ

RT 枝ねじ

プラグ

25×25×1 ¼
25×25×1 ½
25×25×2
32×25×1 ¼
32×25×1 ½
32×25×2
32×32×1 ½
32×32×2
40×25×1 ½
40×25×2
40×32×2
40×40×2
40×40×2 ½
50×25×2
50×32×2
50×32×2 ½
50×40×2
50×40×2 ½
50×50×2 ½
65×40×2 ½
65×50×2 ½
25
32
40
50
65

①グルービング加工後の管端外径を指定ゲージで検査　②シール面は乾燥させた後、縦キズが無いことを確認 ➡合格品のみ使用

現 場 施 工

プレファブ（加工管製作）

加工は原則として
当社指定のプレファブ工場※にて行う

※（株）ニチボウ 八街工場 殿
　日本管材センター（株）Kanzaiテックラボ常総 殿

（2019年3月現在）

グルービング

ねじ加工
【品質ポイント】

インチ表示はねじ込み　呼称表示は嵌め込み

工 具
不 要

完 了


